Rettifica in piano

SETTORI PER RETTIFICA
IN PIANO

Di seguito sono elencati i settori abrasivi
pid comuni. Altre specifiche e forme sono
disponibili su richiesta
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TAGLIO CONTINUO TAGLIO INTERROTTO
MATERIALE @ TIPO :
SPECIFICA SPECIFICA
Acclaio dolce CL2418W9 .
: g . L CB36HEWS L
Accialo temprato CBI&GIOWS )
ACCIAIO Acciaio legato _ — CL36G8W9 B
Durezza < 58 HRC | CB30GIOWII .
Acciaio alta lega _
Acciaio utensili HSS5 CB36F12Wa2 @ | 3sad6F12W7T (]
Durezza =z 58 HRC
ACCIAIO Acciaio inox non temprato CB24H9W9 CL24I18W9
INOX Acciaio inox temprato e legato CB36GO9W9 1 | CL36GOWY (
Ghisa acciaiosa, ghisa grigia CB24H9W9 () | CL24IBW9
GHISA Ghisa fusioni teste motori SG3617WE B
Ghisa sferoidale e ricotta SVBe0GBWS @
METALLO B R TR
DURO Carburo di tungsteno SV46GBWS )
METALLINON | Alluminio, bronzo, rame,
FERROSI| leghe non ferrose SVAGHSWG % :




