Affilatura utensili

MOLE A TAZZA CILINDRICA
E CONICA

Velocita periferica 35 m/sec

FORME E DIMENSIONI
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T11 MOLA A TAZIZA COMICA
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SPECIFICHE
MATERIALE TIPO SPECIFICA IMPIEGO | ANNOTAZIONI
Sgrossatura
CB4BKEWS Impiego generale
Finitura
CB6OKEWS Impi_e_gr.:: generale
Impiego generale
ACCIAIO HES Acciai leaat S54060K/ W/ C Taglio freddo senza
L A PR R deformazioni
CLBOK&W91 . Impiego generale %EI?DD%JGIE
. =0olo per mole
CR70J7WS . Impiego generale T6 - DIOO
o sve0J8wSs @ | Sorossatura
METALLODURO | °°! “rburod
sveoJsws @ | Finitura




